SOLECTRO

Arbetar du med laser? Kontrollera da sa att ni har ett utsug!

Vid laserbearbetning uppstar damm, angor, gaser och starka lukter som bestar av en mangd
farliga partiklar. Det ar ocksa val kdnt att den mangd damm, angor och gaser som uppstar vid
bearbetnings-processer med lasermaskiner ar extremt hog i jamforelse med manga andra
processer. Vid bearbetningen frisatts amne som ar mycket farliga for bade hélsa, maskiner och
byggnader. Det kan uppsta reaktioner som &r explosiva och brandfarliga. Partiklarna som uppstar
ar oftast valdigt sma och de kan ta sig langt in i kroppen, i manga fall ger de problem med
luftvdagarna, de leder till problem med hjarta och kéarlsystemet. Tyvarr 4r manga amnen ocksa
cancerframkallande. Se till att fanga in de farliga partiklarna med ett godkdnt utsug for att
sakerstalla en halsosam och sidker arbetsplats.

Exempel 1: Under laserbearbetning av metaller uppstar damm som innehaller tungmetaller.
Utan utsug tar kroppen upp dammet vid inandning. Damm staller dven till med problem i
maskinernas elektronik som tex. elektrostatisk urladdning.

Exempel 2: Vid laserbearbetning av legerade metaller sa frisdtts @mnen som nickel, krom och
kobolt. Dessa @mnen maste fangas in med ett godkdnt utsug. Utsatts man for tex kobolt i
arbetsmiljon kan det leda till hjart- och karlsjukdom, cancer, hudeksem och problem med de 6vre
och nedre luftvagarna.

Exempel 3: Organiska material genomgar pyrolys, vilket resulterar i att mycket giftiga amnen
som dioxin eller vateklorid bildas. Dessa maste fangas in for att undvika att gasen andas in.

Vad skall man da tdnka pa nar det giller utsug?

| just det har fallet belyser vi utsug for olika applikationer dar man bearbetar med laser som t.ex
lasersvetsning, laserskdrning, lasergravering, lasersintring av olika metaller, legeringar och olika
plastblandningar.

Borja med att kontrollera om det redan finns ett utsug. Nar du har kontrollerat om det finns ett
utsug eller inte sa galler det att kontrollera foljande parametrar:

Oavsett om det redan finns ett utsug eller inte sa maste féljande kontrolleras och sdkerstéllas.
Det kan ju vara sa att befintligt utsug inte haller mattet for nuvarande produktion, material eller
laser-maskin. Det kan ocksa vara sa att man inte har bytt filter i utsuget.

- Vilket eller vilka material bearbeta?

- Vilken lasermaskin och laserkalla anvand?

- Finns det en kapsling — skyddshuv runt maskinen?

- Hur mycket anvands lasermaskinen: 1-skift, 2-skift eller endast vid enstaka tillfallen?

- Vilket vakuumtryck behovs?

- Vilken filteruppséattning behovs?

- Hur ofta skall man byta ut filter?

- Naér, Vem och Hur ofta byter man filter pa befintligt utsug?
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Nar det galler material sa ar det viktigt att veta eftersom det kan behdévas olika
filterkombinationer for att ta hand om de olika partiklarna. Det kan behd6vas ett gnistskydd
som skyddar 6vriga filter mot glédande partiklar. Det kan vara klistriga partiklar det kan vara
stora mangder damm som maste fangas upp i djupa filterfickor. Det finns manga olika
varianter och kombinationer och det tar specialisterna pa ULT hand om. Filterbyte maste
skotas och underhallas - ett fullt och mattat filter fangar inte upp nagra farliga partiklar och
lukter.

For att veta vilken typ av utsug som kravs ar det viktigt att kanna till vilket lasermaskin som
anvands och vilken typ av laser och lasereffekt som anvands. Det ar ocksa viktigt att kdnna till
om maskinen har en kapsling — skyddshuv eftersom det har betydelse pa vilket vakuumtryck
som krévs for att suga ut de farliga partiklarna. Ar vakuumtrycket inte tillrdckligt hégt s& orkar
inte utsuget fadnga in de farliga partiklarna utan de gar da vidare ut i rummet. Ar
lasermaskinen inte inbyggd? Da galler andra forutsattningar. En huvudregel ar att utsuget
skall placeras sa nara sjalva laserkdllan som det bara gar. Ibland finns det en flans pa
kapslingen som man kan ansluta utsuget till.

Ar det svart att installera ett utsug?

Nar det galler ett utsug fran ULT sa ar det inte svart alls. Manga utsug ar nastan i plug and play
format. Innan kop och leverans har vi tillsammans gatt i genom hur och var det skall anslutas sa
nar utsuget levereras sa kommer ansvarig tekniker pa er arbetsplats att kunna installera det pa
ett enkelt och sakert satt.

ULTs utsug ar tillverkade i Tyskland och utvecklade for att kunna anpassas till manga olika
processer inom laserbearbetning som lasermarkning, laserskarning, lasersvetsning,
laserbehandlingar mm.
Exempel pa vad man gor inom olika laserprocesser:

- Lasermarkning av aluminiumskyltar

- Laserskarning av detaljer i rostfritt stal

- Lasermadrkning av rostfria skyltar

- Laserskarning av etiketter i papper eller plast

- Lasersvetsning av plastskyltar

- Lasermarkning av plastror

- Lasergravering av produkter i olika metaller och plaster

- Laserrengdring

- Laserteknik vid additiv tillverkning

- Uppvarmning med laser i olika plastmaterial fér formning och bdjning

Var radd om din hadlsa

Vanta nu inte med att kontrollera de har viktiga punkterna. | manga fall star man kanske vid
en lasermaskin i ca fem arbetsdagar per vecka dvs fyra veckor i manaden som blir ca 11
manader om dret. Varje dag andas vi in litervis med luft — se till sa att en inte férorenad och
giftig. Vi hjdlper er att snabbt och enkelt hitta en 16sning som passar for just er produktion
och lasermaskin.
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